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Czy zainstalowanie kamery inspekcyjnej bezposrednio
na bobiniarce to wiasciwe rozwiazanie w procesie pro-

dukciji opakowan?

ontrola jakosci opakowanh jest

nieodzownym aspektem zwigza-

nym z procesem ich wytwarzania.

Ewentualne btedy moga powstac
na kilku etapach produkcji. Pierwszym
Z nich jest proces drukowania, za$
drugim — proces laminacji.

Przed wysytkg gotowych rolek do
klienta, btedy powstate na wszystkich
etapach produkcji musza zostaé usu-
niete z roli. Biorgc pod uwage fakt,
e ostatnig maszyng biorgcag udziat
w procesie produkcji opakowan jest
bobiniarka, nasuwa sie wniosek, ze to
wtasnie na tej maszynie najkorzystniej
jest zainstalowaé kamere inspekcyjna.

Jednoczesnie jednak pojawia sie
pytanie o funkcjonalnos¢ takiego roz-
wigzania. Z mechanicznego punktu
widzenia istnieje mozliwoS¢ dostoso-
wania bobiniarki do zainstalowania
kamery inspekcyjnej. W zaleznosSci
od konstrukcji maszyny kamera moze
zosta¢ umieszczona na gornej ptycie,
jak w przypadku maszyny kompakt
WINDER2, lub pomiedzy stacjg odwi-
jajaca a nawijajaca, jak w przypadku
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maszyny MASTER, podobnie jak ma
to miejsce przy instalacji modutéw
perforacyjnych. Jednakze aby kamera
inspekcyjna spetnita swoje zadanie,
nie wystarczy jedynie wykrycie btedu,
nalezy réwniez sprawnie usung¢ wadli-
wa partie materiatu. Biorgc pod uwage
fakt, ze bobiniarka pracuje z predkoscia
okoto 600 m/min, a odlegtos¢é w ma-
szynie od kamery inspekcyjnej do stacji
nawijajgcej wynosi okoto 4 m, jest
niemozliwe, aby maszyna po wykryciu
btedu w druku przez kamere zatrzymata
sie w miejscu umozliwiajgcym opera-
torowi usuniecie wadliwego materiatu.
W istocie kamera zainstalowana w bo-
biniarce moze jedynie umozliwi¢ wykry-
cie btedéw i ewentualnie orientacyjne
oznakowanie miejsca ich wystagpienia
poprzez np. flage wrzucong w rolki na-
wijajgce. W takim przypadku usuniecie
oznaczonych flagg wadliwych partii
materiatu w poszczegdlnych uzytkach
musiatoby nastgpi¢ na dodatkowej
przewijarce typu Doktor. Pocigga to
za sobg powstanie kolejnego procesu,
ktory automatycznie wigze sie ze zwigk-
szeniem kosztow produkcji opakowan.

Zmniejszenie predkosci pracy bobi-
niarki do okoto 100 m/min, tak aby po
wykryciu btedu maszyna zatrzymata sie
na stacjach nawijakowych, réwniez nie
rozwigzuje problemu, gdyz ewentualne
wyciecie btedéw z druku bezposrednio
na nawijakach znacznie wydtuzy proces
ciecia. Jest to operacja wysoce nieefek-
tywna z punktu widzenia czasu pracy.

Biorgc pod uwage powyzsze, nalezy
stwierdzi¢, ze standardowe bobiniarki

WINDER2 i MASTER, pomimo ze moz-
na w nich zainstalowa¢ kamere inspek-
cyjna, po wykryciu btedéw nie zapewnig
mozliwoSci sprawnego ich usuniecia
i rozpoczecia nowego cyklu ciecia.

W tej sytuacji jedynie maszyna
MASTER, rozbudowana o dodatkowy mo-
dut wydtuzajgcy droge hamowania oraz
specjalny stolik umiejscowiony przed
sekcja ciecia wraz z zespotem niezalez-
nego nawijaka oraz elementami logistki
odpadu, umozliwia sprawne usuniecie
wadliwego materiatu oraz rozpoczecie
nowego cyklu ciecia, a tym samym osigg-
niecie kompleksowego celu, jakim jest
wykrycie i usuniecie btedéw powstatych
w procesie produkcji opakowan.
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